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1. Allgemeine Hinweise
1.1. Softwareziele

Diese Software wurde entwickelt, um die Generierung von Q-DAS ASCII Daten
unter der Software PC-DMISO Version 4.2 zu ermdglichen.

Der Konverter ermdglicht die manuelle Konvertierung (OFFLINE) oder die
automatische Konvertierung (ONLINE) der Messergebnisse. Er kann mittels
eines externen Objekt Kommandos aus dem Messprogramm zur Laufzeit
gestartet werden.

1.2. Softwarevoraussetzungen

Die Software wurde fir das Betriebssystem Windows 2000 und Windows XP
entwickelt. Es wurde keine Softwaretests unter anderen Betriebssystemen
durchgefuhrt.

Die Tests beziiglich der Kompatibilitit der erzeugten Daten mit gs-STAT®
wurden mit der Version gs-STAT® Millennium durchgefiihrt. Laut Aussage von Q-
DAS® kann das Format aber auch fiir dltere Versionen verwendet werden.

PC-DMISO Version 4.2 oder héher muss auf dem gleichen Rechner installiert
sein, um den Konverter verwenden zu kénnen.

1.3. Software Garantie und Support

Entnehmen Sie die jeweils gliltigen Bestimmungen der Datei license.txt.
Wahrend der Installation wird diese angezeigt und muss von lhnen akzeptiert
werden. Alle abweichenden Vereinbarungen bedirfen der Schriftftorm und durfen
nur mit dem Hersteller der Software abgeschlossen werden. Alle Vereinbarungen
mit Zwischenh&ndlern sind unwirksam.
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2. Installationsanweisung

2.1. Lieferungsumfang

Die Software steht zum herunter laden auf dem ftp-Server der Firma Hexagon

Metrology GmbH unter folgender URL zur Verfliigung:

ftp://ftp.dea3d.de/DEA-Addon/

2.2. Installation

Zur Installation der Software starten Sie die Datei ,Setup.exe”. Anschliel3end

folgen Sie den Anweisungen der Setup Prozedur.

Nach dem Starten der Software, Uberprift die Software automatisch, ob eine
Lizenz existiert. Andernfalls wird ein Dialog geoffnet, welcher eine

Lizenzanforderung erzeugt.

Li an Metrology

Language f Sprache

Kundendaten Lizenztyp

Firmenname
” f* Zeilich begrenzte Lizenz (Demolizenz)

" Zettlich unbegrenzte Lizenz
‘Werksbezeichnung oder Ort

Bitte senden Sie Ihre Lizenzanforderung an die e-mail Adresse Frank.Herr@HexagonMetrology.com.

O»HEXAGON e —

Das ,Language / Sprache" MenU erlaubt die Sprache dieses Dialogs zwischen Englisch (Standard) oder Deutsch zu

wechseln.

Die erzeugte Lizenzanforderung senden Sie bitte an folgende e-Mail Adresse:

Frank.Herr@HexagonMetrology.com

Nach Erhalt der Lizenzdatei (ROY-QDAS_License.dat) kopieren Sie diese in das

Installationsverzeichnis des Konverters.

2.3.Deinstallation der Software

Zur Deinstallation der Software steht eine entsprechende Routine in der

Programmstartgruppe zur Verfigung.

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx
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3. Handhabung der Software
3.1. Spracheinstellung

Die Software steht in folgenden Sprachen zur Verfligung:
- Englisch

- Deutsch

- Franzdsisch

- ltalienisch

- Tschechisch

- Spanisch

- Portugiesisch

- Ungarisch

Falls Sie eine nicht verfligbare Sprache bendétigen, informieren Sie bitte Ihren
Softwarelieferanten.

Die Sprache kann im MenU Datei — Sprache eingestellt werden. Mit der
Einstellung der Sprache werden auch die Achsen Bezeichnungen festgelegt (gilt
bei Version 1 kompatiblen Achsen Bezeichnungen).

3.2.Erstellung des Messprogramms in PC-DMIS™

Erstellen Sie Ihr Messprogramm wie gewohnt mittels der PC-DMISO Software,
Version 4.2 oder hoher. Beachten Sie folgende Punkte bei der Erstellung von
Merkmalen:

Die Ausgabe Option muss auf “STATISTIK” oder “BEIDE” gesetzt sein. Nur dann
werden die Merkmale vom Konverter bertcksichtigt.

Ist ein Merkmal wahrend dem Einlesen der Daten in den Konverter nicht
markiert, erhalt es das Attribut 255 oder 256 in der Q-DAS Datei. Dies bedeutet,
dass das Merkmal nicht fur statistische Betrachtungen bertcksichtigt wird.

Abhangig von der Startoption des Konverters (/i oder /a) wird die Ausgabe direkt
gestartet oder muss im Hauptfenster des Konverters nochmals bestatigt werden.
Siehe hierzu auch das Kapitel 3.7 dieses Handbuches. Dies hat vor allem dann
Bedeutung, wenn noch Ereignisse zu einzelnen Merkmalen hinzugefigt werden
sollen.
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c) Uberwachungsfelder werden fiir folgende K-Felder unterstitzt:

DFD
Key /0 | Feldbezeichnung Lange | Typ katalogbasiert Kundenbezeichnung | DFX Bemerkung
Werte- / Zusatzdaten
K0006 Chargennummer 14 A A muss vor Wert
K0007 Nestnummer 5 | X
K0008 Prufername 5 | X
K0009 Text 255 A
K0010 Maschinennummer 5 | X
K0012 Prifmittelnummer 5 | X
K0014 Teile Ident 40 A
K0015 Untersuchungszweck 5 | definierte Feldinhalte
K0016 Produktionsnummer 30 A
K0017 Werkstiicktragernummer 30 A
K0053 Auftrag 20 A DFX
Teiledaten
K1001 Teil Nummer 30 A DFD
K1002 Teil Bezeichnung 80 A
K1004 Anderungsstand Teil 20 A
K1005 Erzeugnis 40 A
K1007 Teilenummer Kurzbezeichnung | 20 A
K1008 Teiletyp 20 A
K1009 Teilecode 20 A
K1014 Teileident 20 A
K1021 Herstellernummer 20 A
K1022 Herstellername 80 A
K1031 Werkstoffnummer 20 A
K1032 Werkstoffbezeichnung 40 A
K1041 Zeichnungsnummer 30 A
K1042 Zeichnungséanderung 20 A
K1052 Auftraggebername 40 A
K1053 Auftrag 40 A
K1061 Kunde Nummer Text 20 A
K1062 Kunde Bezeichnung 40 A
K1072 Lieferant Bezeichnung 40 A
K1081 Maschine Nummer Text 24 A
K1082 Maschine Bezeichnung 40 A
K1085 Maschine Standort 40 A
K1086 Arbeitsgang Operation 40 A
K1087 Arbeitsgang Bezeichnung 40 A
K1100 Bereich im Werk 40 A
K1101 Abteilung 40 A
K1102 Werkstatt 40 A
K1103 Kostenstelle 40 A
K1104 Schicht 20 A
PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx Seite 6 of 28
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K1202 Prifeinrichtung Bezeichnung 40 A

K1203 Prifgrund 80 A

K1206 Prifplatz 40 A

K1210 Messtyp 5 |

K1222 Prufername 40 A

K1231 Messprogrammnummer 20 A

K1232 Messprogrammversion 20 A

K1302 Priflos 40 A

K1303 Werkname 40 A

K1343 Priifplan Erstellungsdatum 20 D

K1344 Prifplanersteller 40 A

K1802 Benutzer Feldinhalt 1 255 A

K1812 Benutzer Feldinhalt 2 255 A

K1822 Benutzer Feldinhalt 3 255 A

K1832 Benutzer Feldinhalt 4 255 A

K1842 Benutzer Feldinhalt 5 255 A

K1852 Benutzer Feldinhalt 6 255 A

K1860 Benutzer Feldbezeichnung 7 50 A

K1862 Benutzer Feldinhalt 7 255 A

Merkmalsdaten
K2001 Merkmalnummer 20 A
Module AS/PC/PV

K2005 Merkmalklasse 1 | definierte Feldinhalte

K2006 Dokumentationspflicht 1 | definierte Feldinhalte
nur fur alle

K2203 Karosseriemodus 1 | | O=aus l=eingeschaltet Merkmale
nur fur alle

K2320 Auftragsnummer 20 A Merkmale
nur fur alle

K2401 Prufmittelnummer 40 A Merkmale
nur fur alle

K2402 Prifmittelbezeichnung 80 A Merkmale
nur fur alle

K2434 Prozessfahigkeitsnachweis 1 | Ja=1/ Nein=0 Merkmale
nur fur alle

K8500 Stichprobe Umfang 5 | Merkmale
nur fur alle

K8501 Stichprobe Art 3 I Definierte Feldinhalte DFD | Merkmale

Zuséatzliche Uberwachungsfelder
FileName | | String fur Dateiname | 255 | A | |

PC-DMIS™ beinhaltet ein Auswertungsblock teilweise mehr als ein Merkmal. In
diesem Fall kbnnen fir K2005 oder K2006 mehrere Werte, getrennt durch
Kommas, gesetzt werden. Der Wert wird fur das nachste Merkmal im
Messprogramm verwendet. Wenn mehr als ein Wert verwendet wird, werden die
Werte in der Reihenfolge verwendet, in der Sie gelistet stehen. Im folgenden
Beispielprogramm wird dies durch unterschiedliche Farben verdeutlicht.

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx
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Bei der Verwendung von Uberwachungsfeldern fiir einzelne K-Felder, sollten
diese Felder im Dialog ,Einstellungen fiir Q-DAS K-Felder“ deaktiviert werden.
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DISPLAYPRECISION/3
TRACEFIELD/NO_DISPLAY,LIMIT=1 ; K2005/03
TRACEFIELD/NO_DISPLAY,LIMIT=1 ; K2006/0 1
COMMENT/REPT,LOCL1 / X-Axis for Hole 204
,LOCL1 / Y-Axis for Hole 204
,LOC1 / Z-Axis for Hole 204
,LOCL1 / Diameter for Hole®
DIM LOC1= LOCATION OF CIRCLE CIR1 UNITS=MM ,$
GRAPH=0OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH
AX NOMINAL +TOL -TOL MEAS DEV  OUTTOL
X 203.199 0.000 0.000 203.199.000 0.000 ----#----
Y 76.200 0.000 0.000 76.2000.000 0.000 ----#----
z 0.000 0.000 0.000 0.000.000 0.000 ----#----
D 25400 0.000 0.000 25.400.000 0.000 ----#----
END OF DIMENSION LOC1
TRACEFIELD/NO_DISPLAY,LIMIT=15; K20052,2,2E
TRACEFIELD/NO_DISPLAY,LIMIT=15 ; K20060/0,1]
COMMENT/REPT,LOC2 / X-Axis for Hole 204
,LOC2 / Y-Axis for Hole 204
,LOC2 / Diameter for Hole®
,LOC2 / True Position foold 204
DIM LOC2= TRUE POSITION OF CIRCLE CIR1 UNITS=MM ,$
GRAPH=0OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH DE\ERPEN CENTERLINE=OFF DISPLAY=DIAMETER
AX NOMINAL +TOL -TOL BONUS MAS DEV OUTTOL
X 203.199 032199 0.000
Y 76.200 76.200 0.000
DF 25400 0.000 0.000 0.00@5.400 0.000 0.000 ----#----
END OF DIMENSION LOC2
DISPLAYPRECISION/4
DIM LOC3= TRUE POSITION OF CIRCLE CIR1 UNITS=MM ,$
GRAPH=0OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH DE\ERPEN CENTERLINE=OFF DISPLAY=DIAMETER
AX NOMINAL +TOL -TOL BONUS MAS DEV OUTTOL

X 203.1990 3291 0.0001

Y 76.2000 6.7000 0.0000

DF 25.4000 0.0000 0.0000 0.0006.4Q01 0.0001 0.0001 --=>-
TP MMC  0.0000 0.0000 0.0002 0.0002 ---=>

END OF DIMENSION LOC3

d) Sie kénnen einen Kommentar (Typ Protokoll) vor jeder Auswertung einfligen.
Dieser Kommentar wird dann fur das Q-DAS® K-Feld 2900 verwendet. Er kann
zur Programmlaufzeit nicht verandert werden.
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3.3. Starten des PC-DMIS — Q-DAS Konverters

Sie kénnen den Konverter Uber eine Gruppe im Windows Startmenu starten.

_E_j Bedienerhandbuch {DOC)
7'_. Bedienerhandbuch (PDF)
[Z] Liestich

= 0-DAS Data Farmat
L Q-DAS Daten Format
&

ReadMe

P

@ Uninskall
@ User Manual {DOC)
7'; User Manual (PDF)
@ Wehsite

000000080001

Contetter.

Alle Bragramme [

*+ v v v vEMy v v v v v v v v w

ooooal)

i) & @

3.4.Bedieneroberflache des PC-DMIS — Q-DAS Konvert ers

Die Bedieneroberflache erlaubt dem Bediener alle Messwerte vor der
Konvertierung zu begutachten.

PC-DMIS - Q-DAS Konverter Version 4.2.0 =Jo&d

Datei Einstellungen Hilfe

[t ] @ @

Orline Offline ASCII Export Beenden
PC-DMIS Progratmim Informationen
PC-DMIS Dateiname P:\ProgrammdatenlPC—DMISW\'S—Programme\Verswon 4 NTestprogramm fir Q-DAS\Testprogramm filr Q-DAS Interface - 1
PC-DMIS WWerksticksname I'I'Bs‘tprogramm fiir Q-DAS Irterface
PC-DMIS Versionsnr. fi
PC-DMIS Seriennt. |1 23-456-789

erkmal=daten

VWINKELT A, [a] nennmar 000000 Unt Spez. Grenze [ om
v ABSTT.M
¥ ABSTZM Messwert 0.00000 Ob. Sper. Grenze 0
| ABSTSM Oh. Abmald 0.01000 Elemert 1 KREIS1
v ABETS M
V) ABST5 M Urit. &kbmaf 000000 Elemert 2
| ABETE.M Alvveichung 0.00000 Elemert 3
v RECHTW M
v Testldl [E Al a.Tal. [ooeaa " | Obere natiriche Grenze
v Testidz Iv| Erhet [ wm W Untere natirliche Grenze
v Atribut (Markierung)
Alle detmarkieren AT Werte markisren

Alle markisren | IT Werte markieren |

Ereignisse Zum aktuellen Merkmal hinzuflcgen

Sprachdate wurde erfolgreich gelesen. OFF 21.05 2007 16:02
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3.5.Konfiguration des Konverters

Um den Konverter an die jeweiligen Umgebungsbedingungen und
Anforderungen anzupassen, gehen Sie vor Verwendung der Software alle Dialog
im MenU Einstellungen sorgfaltig durch.

Setup

E_instellun.glen fiir 'Q-DAS ASCII Dateien
—Werzeichnis fir @-DAS ASCH Dateien

Programim Einstellungen

Gewdhites Verzeichniz

Plausikbiltatsarenze unten
]_% mal o, Tol.

Plausibilitdtzgrenze ohen
& mal u. Tal.

[¥ Feste Anzahl Wachkommastelen

Adtribut
{* 255 ™ 256

|d: 4 G-DAS_Daten

G-DAS ASCH Dateiname

v Drateinamensregelung der Anvwendung

-DAS Datel Struktur

[ Sicherungskopie im Yerzeichnis {&pplication ATempDataiSavet anlegen + DFQ (" DFD +DFX

T

(™ Dateien im PC-DMIS Programmyerzeichnis speichern [V Mehrzeilige Kommentare Ok
O Ingdividuellen Speicherort wahrend der Austihrung wahlen | Bestehende CFG Dateien verywendean
(¥ Dateien im Standardverzeichnis speichern v ©-DAS Posftionsberechnung verwenden AR
| =T LI Ergebnisdabhéngige Unterverzeichnizse Einstellungen
EEENE expottieren
—_— PC-DMIS -G-DAS Konverter Y 1 komg
c@ e Achshezsichnunoen Einstelluncen
.'&ﬁ_@.[),a_,s Daten Standardwerte fur Q-DAS Zusstzdsten impartieren
werwEnden -
Konverterfenster wahrend der Ausfilhrung Erweiterte
minimigren Einstelluncen

Dateiname | Datum j + | Uhrzeit

Trennzeichen =

[ Wiersteligen Dateizéhler verwenden

7 GM Dateinamentegelung

j + |Werkstﬂcksname j + |Seriennr.

| & | Yersionsnr.

£

In diesem Dialog kbnnen sie das Zielverzeichnis festlegen, in welchem die Q-

DAS® Dateien gespeichert werden so

llen.

Die folgenden Optionen sind verfligbar:

* Dateien im PC-DMIS™ Programmverzeichnis speichern
Bei der Auswahl dieser Option, speichert der Konverter die Q-DAS®
Dateien im Verzeichnis, in dem auch das Messprogramm steht.

* Individuellen Speicherort wahrend der Ausfiihrung wéhlen
Mit dieser Option kann der Bediener ein Individuelles Verzeichnis
auswahlen. Hierzu wird im Hauptfenster des Konverters eine

Auswahlmadglichkeit angeboten.

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx
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« Dateien im Standardverzeichnis speichern
Es wird das hier eingestellte Verzeichnis als Standardverzeichnis fir alle
Q-DAS® Dateien verwendet.

Es gibt eine auch die Mdglichkeit, dass Zielverzeichnis im jeweiligen
Messprogramm festzulegen. Die hierzu verwendete Vorgehensweise wird im
Kapitel 3.8 beschrieben.

Die CheckBox ,Sicherungskopie im Verzeichnis {Applikation\TempData\Save
anlegen®, ermoglicht eine Sicherungskopie der ASCII Datei auf dem lokalen
Rechner anzulegen. Dies erfolgt nach erfolgreicher Kopie in das Zielverzeichnis.

Im Bereich “Q-DAS ASCII Dateiname” kann die Dateinamenskonvention fur die
Q-DAS ASCII Dateien festgelegt werden. Werkstiicksname, Versionsnr. und
Seriennr. sind Werte, welche vom Programmkopf des Messprogramms zur
Verfugung gestellt werden. Der Text (String) aus dem Uberwachungsfeld
FileName wird aus dem Messprogramm ausgelesen. Datum und Uhrzeit
verwenden die Systemzeit wahrend der Konvertierung. Das gewahlte
Trennzeichen wird zwischen den einzeln gewahlten Komponenten eingeftigt.
Wenn Sie Datum und Uhrzeit nicht verwenden wollen, missen Sie den
vierstelligen verwenden. Ansonsten besteht die Gefahr, dass der Konverter die
vorher erzeugten Dateien Uberschreibt.

Die Option ,GM file name rules” verwendet folgendes Dateinamen Format:

{Text aus Uberwachungsfeld ,FileName*} MMDDhhmmss
DD: Tag

MM: Monat

hh: Stunde

mm: Minute

ss: Sekunde

Im Bereich “Programm Einstellungen” kdnnen einige Einstellungen
vorgenommen werden, um den Konverter bestmoéglich an die jeweilige
Applikation anzupassen.

* Mehrzeilige Kommentare

Kommentare kdnnen zur besseren Erlauterung des jeweiligen Merkmals
verwendet werden. Jeder Kommentar ist an ein spezielles Merkmal
gekoppelt. Um dies zu erreichen, mussen einige Regeln im PC-DMIS™
Programm beachtet werden.

Ob der Kommentar vom Konverter bertcksichtigt wird oder nicht, ist
abhangig vom Kommentartyp und der Position im Messprogramm.

* Der Kommentar muss ein Kommentar vom Typ Protokoll sein.
 Der Kommentar muss unmittelbar vor dem Merkmal stehen.

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx Seite 12 of 28
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* Mehrzeilige Kommentare Kénnen bis zu 20 Zeilen beinhalten.
Sollten mehr Zeilen verwendet werden, werden diese ignoriert.

Abhangig vom Status der Option ,Mehrzeilige Kommentare* werden
mehrzeilige Kommentare unterschiedlich interpretiert.

Um dies besser zu beschreiben, finden Sie im Folgenden zwei Beispiele:

Beispiel 1:

COMMENT/REPT,Comment for X-Axis
,Comment for Y-Axis
,Comment for Z-Axis
,Comment for D-Axis
MOVE/CLEARPLANE
DIM 1= LOCATION OF CIRCLE KREIS1 UNITS=IN ,$
GRAPH=0OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH
AX NOMINAL +TOL -TOL MEAS MAX MIN DEV
X 1.000 0.004 -0.004 1.000 1.441 0559 0.000 ----#----
Y 1.000 0.004 -0.004 1.000 1.441 0559 0.000 ----#----
Z 0.000 0.004 -0.004 0.000 -0.079 -0.157 0.000 ----
D 1.000 0.008 -0.008 1.000 1.000 1.000 0.000 ----
END OF DIMENSION 1

Dieser Kommentar wird nicht berticksichtigt, da MOVE/CLEARPLANE als
Kommando zwischen dem Kommentar und der Abmessung steht.

Beispiel 2:

COMMENT/REPT,Comment for X-Axis

,Comment for Y-Axis

,Comment for Z-Axis

,Comment for the D-Axis
DIM 1= LOCATION OF CIRCLE KREIS1 UNITS=IN ,$
GRAPH=0OFF TEXT=OFF MULT=10.00 OUTPUT=BOTH
AX NOMINAL +TOL -TOL MEAS MAX MIN DEV
X 1.000 0.004 -0.004 1.000 1.441 0559 0.000 ----#----
Y 1.000 0.004 -0.004 1.000 1.441 0559 0.000 ----#----
Z 0.000 0.004 -0.004 0.000 -0.079 -0.157 0.000 ----
D 1.000 0.008 -0.008 1.000 1.000 1.000 0.000 ----
END OF DIMENSION 1

Dieser Kommentar wird bertcksichtigt, da kein Kommando zwischen dem
Kommentar und der Abmessung steht. Nur Uberwachungsfelder und
Anzeigegenauigkeit Kommandos durfen zwischen dem Ko mmentar und
dem Merkmal stehen.

Wenn ,Mehrzeilige Kommentare* aktiv ist, wird folgendes Ergebnis erreicht:

Merkmal Kommentar

1.X Comment for X-Axis
1Y Comment for Y-Axis
1.7 Comment for Z-Axis

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx Seite 13 of 28
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[1.D | Comment for D-Axis |

Wenn ,Mehrzeilige Kommentare* nicht aktiviert ist, wird dasselbe Kommando wie
folgt interpretiert::

Merkmal | Kommentar

1.X Comment for X-Axis / Comment for Y-Axis / Comment for Z-Axis / Comment for D-Axis
1Y Comment for X-Axis / Comment for Y-Axis / Comment for Z-Axis / Comment for D-Axis
1.2 Comment for X-Axis / Comment for Y-Axis / Comment for Z-Axis / Comment for D-Axis
1.D Comment for X-Axis / Comment for Y-Axis / Comment for Z-Axis / Comment for D-Axis

Bestehende CFG Dateien verwenden

Wenn diese Funktion aktiviert ist, sucht der Konverter
programmabhangig nach gespeicherten Einstellungen fir die Q-
DAS® Zusatzdaten. Als Programmerkennung dient der
Werkstiickname und der Anderungsstand.

Q-DAS Positionsberechnung verwenden

Wenn diese Funktion markiert ist, wird der Konverter die Q-DAS®
Felder K2008, K2030 und K2031 fiir Positionsmerkmale verwenden.
Wenn diese Struktur verwendet wird, werden die einzelnen
Ordinaten der jeweiligen Position zugeordnet. Die
Positionsberechnung erfolgt durch gs-STAT®. Dieses Programm
lasst jedoch maximal 2 Ordinaten fur eine Positionsberechnung zu.

Ergebnisabhangige Unterverzeichnisse verwenden

Wenn diese Funktion aktiviert wurde, erzeugt der Konverter die
folgenden Unterordner im Zielverzeichnis:

a) FirstParts

b) PartOK

c) PartOOT

Ergebnisse von Werkstiicken, welche zum ersten mal gemessen
werden, werden unabhéngig vom Ergebnis im Unterverzeichnis
FirstParts gespeichert. Die Dateien in diesem Ordner sollten zur
Prozessanalyse verwendet werden.

Im Unterverzeichnis PartOK speichert der Konverter eine Kopie der
Q-DAS® Datei, wenn alle Werte innerhalb der Toleranz sind. Dies
sollte die Gruppe der Auslieferungsteile sein.

Im Unterverzeichnis PartOOT wird eine Kopie der Q-DAS® Dateien
gespeichert, wenn ein oder mehrere Werte die Toleranzgrenze
verletzen. Die Dateien kdnnen als Informationstrager fur evitl.
Nacharbeiten verwendet werden.

Wenn ein Bauteil zum zweiten Mal gemessen wird, muss es als
Nacharbeitsteil gekennzeichnet werden. Dies geschieht im Dialog
fur Q-DAS® Zusatzdaten. Dann speichert der Konverter die Daten
nicht im Unterordner FirstParts, da Nacharbeitsteile die
Prozessauswertung nicht beeinflussen dirfen
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PC-DMIS™ - Q-DAS Konverter V. 1 kompatible
Achsbezeichnungen

Diese Funktion muss aktiviert sein, wenn die K-Felder K2001 und
K2002 (Merkmalsnummer und Merkmalsbezeichnung) kompatibel
mit Version 1 des Konverters sein mussen. In diesem Fall muss
auch die jeweilige Sprache im Menu Datei — Sprache gewahlt sein.
Der Unterschied besteht darin, dass der aktuelle Konverter die
Achsbezeichnungen von PC-DMIS™ (bernimmt, hingegen der alte
Konverter Namen fur die jeweiligen Achsen vergeben hat.

Standardwerte flr Q-DAS® Zusatzdaten verwenden

Diese Funktion ermdglicht Ihnen, fur alle Messprogramme die
gleichen Einstellungen fur die Q-DAS® Zusatzdaten zu verwenden.
Es muss jedoch einmal eine Datei abgespeichert werden. Dies
geschieht im Eingabe Dialog fur Q-DAS Daten.

Konverterfenster wahrend der Ausfihrung minimieren
Diese Funktion ermdglicht die Minimierung des Konverterfensters
wahrend des ONLINE Prozesses.

Attribut

Mittels des Attributs im Q-DAS® Format, kdnnen Messwerte als
gultig oder ungultig gekennzeichnet werden. Der Konverter vergibt
das Attribut abhéngig vom Markierungsstatus im PC-DMIS™
Messprogramm (Markiert: Gultig (0); Nicht Markiert: Ungtiltig (255
oder 256)). Den Unterschied zwischen Wert 255 und 256
entnehmen Sie bitte Ihrer Q-DAS® Dokumentation.

Q-DAS Datei Struktur

Der Konverter kann Q-DAS ASCII Dateien in folgendem Format
erstellen:

a) DFQ

b) DFD und DFX

WICHTIG: Wenn die Q-DAS Monitoring Software verwendet werden
soll, muss DFD und DFX aktiviert werden.

Plausibilitatsgrenze unten und oben

Hier wird ein Faktor eingegeben. Uber diesen Faktor, die
Toleranzwerte und den Sollwert wird der Wert fir K2130 und K2131
berechnet:

K2130 = Sollwert + untere Toleranz * unterer Faktor
K2131 = Sollwert + obere Toleranz * oberer Faktor

Feste Nachkommastellen

Wenn dieser Schalter aktiviert wird, wird im K-Feld 2022 immer der
eingestellte Wert verwendet (unabhangig von Einstellungen im
Messprogramm.
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Speichert die Werte in der Registrierung des
Rechners (HKEY_LOCAL_MACHINE \ SOFTWARE \
DEAGERMANY \ PCDQDAS \ Settings) und schlief3t

den Dialog.
Abbrechen schlielt den Dialog, ohne die Werte zu
speichern.

Einstellungen exportieren Dieser Schalter speichert die Einstellungen
in eine externe Datei (OutputFile_Settings.cfg) im
Installationsverzeichnis der Software. Diese Dateli
kann zur Konfiguration eines zweiten Rechners
verwendet werden oder wenn Sie mit mehreren
unterschiedlichen Konfigurationen arbeiten missen.

Einstellungen importieren Mittels dieses Schalters importieren Sie die
extern abgespeicherten Einstellungen
(OutputFile_Settings.cfg).

IAdvanced Settings| Mittels dieses Schalters erreichen Sie einen Dialog,
mit dessen Hilfe die Software passend zu lhrem qs-
STAT Paket konfiguriert wird.

Erweiterte Einstellungen (nur fiir Q-DAS Exp_'erteg)_ Q
- Merkmalsnurnmer - Merkmalzname =) oK
© Merkmlas (D + Achsbezeichner " Metkmlas 1D+ &chsbezeichner + Element ID's Abbrechen

" Laufends Merkmalsnummer = PCDMIS Kommentartest

+ Ford rule [10 character point label] v Fard e [10 character point lsbel + Coord)]

Senpt fur ftp - Upload
¥ ftp - Upload fiir 6-DAS Datel automatisch durchiibrer

|Path and File Hame J

-[-DA5 Katalog

|D “ProgrammetPC-DMIS - B-085 Converter\Catalogs\MyCatalog. did
Interne Katalog Dateien flir K1209, K2005, K2320, K2401, K2402

]D‘\Prngramme\PE—DMlS - O-0AS Converter\Catalogs

(=4 |
30N

{23 Programme
CPCOMIS - 0-DAS Canvetter
‘ S Catalogs

Bitte bei diesen Einstellungen immer lhren Statistikexperten
hinzuziehen.

In dem Bereich Script fur ftp-Upload kann eine vbs Datei angesteuert
werden, welche die Q-DAS Datendatei am Ende der Erstellung aus
dem definierten Zielverzeichnis tber einen ftp Upload verschieben
kann.
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Q-DAS Monitoring

Einstellungen fiir Ausgabedateien fiir )-DAS Monitoring

“erzeichnis fir G-DAS Monitoring Dateien

OK
[ Dateien fir G@-DAS Monitoring erstellen g
Abbrechen
EnTy =]
R
EPCDMIS

_Ws-Programme
@Q-DAS Testpragramm

Gewdhtes Verzeichnis
F PCOMISHYE-Programmena-DAS Testprogramm

In diesem Dialog kann ein Verzeichnis gewéhlt werden, in dem der Konverter die
Dateien fir Q-DAS® Monitoring anlegt. In diesem Verzeichnis legt der Konverter
fur jedes Messprogramm ein Unterverzeichnis an. Fir jedes Messprogramm wird
dann eine DFD Datei (00000001.dfd) und fur jede Messung eine DFX Datei
(00000001.dfx ... 00009999.dfx) gespeichert. Der Konverter verwendet immer
die erste frei Nummer fur die DFX Datei, dies bedeutet, dass auch Licken
aufgefullt werden.

Q-DAS Einstellungen

Q-DAS Feldbezeichner =]
Feldbezeichnungen
Ok
KODDE |Chargennummer
KOoa7 |:\lestnummer Abbrechen
Kaoog |PrUfername Einstellungen
exportisren
Koo |Text Einstelungen
KOO0 |Maschinenr. Impartieren

Koo11 |Prozessparameter

KO012 |Prufmrt‘lelnummer

KoDs3  fAuttrag

Wizog  [Profar

K2320 |Auﬂrags-Nummer

K241 |Prifimittel-Nummer

2402 |Prifmittelbezeichnung

Abhangig von der Kundenapplikation verwendet Q-DAS® K-Felder mit
abgeanderter Bezeichnung als standardméafig im Datenformat beschrieben. In
diesem Dialog kann die Bezeichnung fur einige K-Felder angepasst werden, um
die Bedieneroberflache anzupassen. Das Datenformat wird nicht verandert oder
beeinflusst.

Der Schalter [Einstellungen exportieren| speichert die aktuellen Einstellungen in
der Datei QDAS_Settings.cfg im Installationsverzeichnis der Software. Der
Schalter speichert die Einstellungen in der Registrierung des Rechners und
schlief3t den Dialog.
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Einstellungen fur Q-DAS K-Felder

Einstellungen fiir K-Felder D

Zusatzdaten
Chargennummer e
v Koooz Mestrumimer Abbrechen

Jv KODOS  Prifername
v KDoog Text
v KOD10  Maschinenr.

v Koo11 Prozessparameter
v KOD12  Prifmittelnummer
v KDO53 Auftrag

Teiledaten Merkmalzdaten

Iv k1007 Teilenummer Iv k2005 Merkmalklasse

v K1010 Dokumentationspflicht v K2320 Auftrags-Mummer
v K1011 “ariante v K2401 Priifmittel-Mummer
v K1053 Auftrag v K2402 Priifmittelbezeichnum
v K110 Abteilung v K2404 Priifmittelauflésung

v K1203 Priifgrund
v K1209 Priifart

v K1303 Werk

v K1300 Bemerkung

In diesem Dialog kann eingestellt werden, welche K-Felder in der
Bedieneroberflache aktiviert sein sollen.

Alle K-Felder, welche mittels Uberwachungsfelder im Teileprogramm gesetzt
werden mussen deaktiviert werden.

Der Schalter speichert die aktuellen Einstellungen in der Registrierung des
Rechners und schliel3t den Dialog.Offline Konvertierung

Starten Sie den Konverter, wie in Punkt 3.3 beschrieben, nach der Ausfiihrung
des Messprogramms.

: ' @

online Offline B5CIT Export Beenden

Um die Offline Konvertierung anzustof3en, betatigen Sie den Schalter <Offline>.
Nachdem alle Werte vom Programm gelesen wurden, erscheint folgender Dialog:
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Eingabe Dialog fir Q-DAS Daten

Ereignisse
HOODS  Ersignisse

Alle: ciemarkisren

MATOD Locater off location / loose (1)
Ma110 Clamp worn /broken (2)

2080
Werwendeter
Hatalog

Ma120 C (chipsfditiec) (3)
MA14D Tool off location floose (4)
MATSD Guicls Worn £ broken (5)

MATED Insufficient lubrication ()
Ma170 Electrical faull (7)1

MA180 Computer malfunction (5)
MA190 Prsumatic interruption (3)
MA200 Hydraulic low fuid fleak (10)
MAZ10 Librication failure (1)

Ma220 Mechanical failure (12)

MAZ3D Transter automation failure (13)
MA240 Feed rate slow /fast (14)
Ma250 Spindle speed not as specified (15)
MA2E0 Cyole time interruption (16)
TL100 Tool worn / broken (17)

TL110 Tool Off location f/loose (18)
TL120 Incorrect setup on tool (19)
TL130 Wrong tool (207

TL140 Manutactured wrong (21)

TL150 Foor installation (22)

TL160 Test tooling (23)

TL170 New tool (24)

FLIOD Pressure insufficient / sxcessive (25
FLI10 Mistirectsd flow (25)

FL120 Concentration - High /low (27)
FL130 Concentration - Oily fdirty (25)

~

v

0 Wain Catalog

1 Machine Related

2 Tooling Relsted

3 Metalworking Fluid Relatsd

4 Measursment System Related
5 Material Retated

& Miscellaneous

KOO0 Prozessparameter

~

Zusatzdaten

KOG  Chargerrummer 4 oK
SRS [ =l Eirtrage l6schen
KODDB  Prifername = TRl
KOooa  Text L S==cm

KO010  Maschinent -
KO012  Prifmittelnummer -
KO053  Auftrag

Teiledaten

K1007  Teilenummer
K1010  Dokumentationspflicht -

K011 Variante
K1053  Auftray
K101 Abteiung

K203 Priforund —
1208 Priffert -
K1303  Werk —
11900 Bemeriamg

Merkmalsdaten

2005 Merkmaliasse [ =l
K2 Auftrsgshunmer [«
K240l Promiteltumemer [ =]
K2402  Profmittelaszeichnun ,—Ll
K2404 Profmiteleufigsuna |

In diesem Dialog kbnnen Q-DAS® Zusatzdaten gesetzt werden. Alle Werte,
welche hier gesetzt werden, gelten fur alle Merkmale.

Hier kann ein Teil auch als Nacharbeitsteil gekennzeichnet werden (Werksttick
aus Nacharbeit). Dies ist nur erforderlich, wenn die Funktion ,Ergebnisabhangige
Unterverzeichnisse verwenden” im Setup aktiviert ist. Ansonsten ist dieser
Schalter deaktiviert.

Tipp:

Der Prozessparameter wird in einem separaten Dialog konfiguriert. Diesen 6ffnet
man durch Bestatigen der Schaltflache |...]rechts neben dem Parameter.

Konfigurationsdialog fiir Prozessparamter

||

Prozessparameterksatalog

0 Process Parameter Catalog

[~

(0].4
Abhbrechen

Prozessparameter Prozessparameterert

1 P1001 Process param. 1 PP1 4 PWw02-1 Tool Parameter 2.1
2 P1002 Frocess param. 2 PP2 5 Pw002-2 Tool Parameter 2.2
3 P1003 Process param. 3 PP3 & Pwi02-3 Tool Parameter 2.3
4 P1004 Process param. 4 PP4

5 P1005 Process param. 5 PPA

KO0 1 Gewwshite Prozessparameter |25

X
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In diesem Dialog wahlen Sie zuerst den verwendeten Katalog. Als zweites
waéhlen Sie den Prozessparameter. Dadurch werden nun alle verfiigbaren
Prozessparameterwerte angezeigt. Wahlen Sie den gewiinschten Wert aus und
tibernehmen die Auswahl mit der Pfeilschaltfliche #!in die Liste fir die
ausgewahlten Prozessparameter. Wahlen Sie nun den nachsten Wert aus. Mit
der X Schaltflache kénnen Sie die gesamte Liste oder den ausgewahlten Wert
in der Liste l6schen.

Der Schalter [Daten fiir Programm speichern| speichert die aktuellen
Einstellungen in diesem Dialog fir das aktuelle Messprogramm ab. Der
Konverter kann dann die Einstellungen bei der nachsten Messung mit diesem
Messprogramm vorschlagen.

WICHTIG: Die kundenspezifische Q-DAS Katalogdatei muss in das
Unterverzeichnis Catalogs im Installationsverzeichnis des Konverters kopiert
werden. Der Name der Katalogsdatei muss MyCatalog.dfd lauten.

Ab Version 2.1.2. existiert ein Registrierungseinstellung (CatalogPathName),
welche den Pfad und Dateinamen der Katalogdatei beinhalten kann. Ab Version
2.3.1 kann der Zielordner fir die lokalen Katalogdateien tiber den
Registrierungseintrag ,ValueFilePath* festgelegt werden.In dem Unterverzeichnis
Catalogs konnen auch zulassige Werte fur die K-Felder K1209, K2320, K2401
und K2402 gespeichert werden. Die Name fir die jeweiligen Dateien lauten
K1209.dat, K2320.dat, K2401.dat und K2402.dat. Diese Dateien kdnnen mit
einem Standardeditor bearbeitet werden.

1 K2402. dat - Editor =Jo&d

Datei Bearbeiten Format  Ansicht 2

Global 070705
Mistral 100707
Scirocco 201209

Zeile 1, Spalte 1

Merkmale vor Export beurteilen

W HOMZERA M
w| =41 {|
Alle demarkieren | AT Werte markieren |
Alle markieren | IT Werte markieren |

Ereignizse zum aktuellen Merkmal hinzutlgen |

Oifline Import fertiy.

In dem Bereich Merkmalsdaten werden nun alle Merkmale angezeigt. Das aktuell
angezeigte Merkmal kann in der Liste gewéhlt werden. Nach dem Importieren

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx Seite 20 of 28




| Bedienerhandbuch |

O» HEXAGON |

sind automatisch alle Merkmale in der Liste markiert. Dieses muss auch beim

Exportieren in das Q-DAS® Format so sein.

Bevor Sie die Daten exportieren, kdnnen Sie Uberprtfen, ob alle Werte innerhalb
der Toleranzgrenzen liegen. Fur diesen Test stehen die Schalter Alle

demarkieren

, IAT Werte markieren|, |Alle markieren| und |IT Werte markieren| zur

Verfiigung.

Mit dem Schalter [Ereignisse zum aktuellen Merkmal hinzufiigen| kénnen Sie

einen Dialog 6ffnen, indem Sie Ereignisse zu dem aktuellen Merkmal setzen

kdnnen.

Q-DAS Zusatzdaten Dialog fiir Merkmal 29

HOO05729 MA100 Lacater off location floose (1) ~ = =

Ereignizse MATT0 Clamp sworn fbraken (2] Abbrechen
Ma120 Contaminated (chipsidirtistc.) (3)

MA140 Tool off location floose (4]

MA1S0 Guide Worn [ broken (5)

MA160 Insutficiert lubrication (5)

MA1TO Electrical faut (7)

Ma180 Computer malfunction (8)

MA190 Preumatic interruption £9)

MAZ00 Hydraulic low fluid £ lesk (10)

MAZ10 Libricstion failure (111

Ma220 Mechanical failure (12)

MAZ30 Transter automation failure (13)

MAZ40 Feed rate slowe [ fast (14)

MA250 Spindle speed not as specified (15)

MAZE0 Cycle time interruption (16)

TL100 Tool worn [broken (17)

TL110 Tool OFf location floose (18)

TL120 Incorrect setup ontool (19)

TL130 Wrong tool (200

TL140 Manufactured wrong (21)

TL150 Poor installation (22)

TL1ED Testtooling (23)

TLA70 New tool (24)

FL100 Pressure insutficient /excessive (25

FL110 Misdirected flow [26)

FL120 Concertration - High £ low (27 hd

2080729 0 Main Catalog
Werwendster 1 Machine Related
Hatalog 2 Tooling Related

3 Metalworking Fluid Relsted

4 Measurement System Related
5 Material Related

6 Mizcellaneous

7 Azsembly System

Die Liste ,Verwendeter Katalog” ist ein Filter fir die Liste ,Ereignisse”. Wenn ein
Ereignis fir ein individuelles Merkmal hinzugeflgt wird, wird der Katalogverweis

immer auf den Hauptkatalog gesetzt.

g 1 @

online Offline B5CII Export Beenden

Nun konnen Sie die Q-DAS ASCII Daten mit dem Schalter ASCII Export

erzeugen.
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3.6.ONLINE Konvertierung

Wenn Sie die Online Konvertierung nutzen wollen, missen Sie den Konverter
vor dem Start des Messprogrammes starten, aber nachdem das Programm

geobffnet wurde.

Der Eingabedialog fur Q-DAS Zusatzdaten kann zur Laufzeit des Programms
geschlossen werden.

Bei der Online Konvertierung empfangt der Konverter die Daten zur Laufzeit des
PC-DMIS™ Messprogramms. Dies bedeutet eine erhebliche Zeiteinsparung
gegenuber der Offline Konvertierung.

3.7.Starten des Konverters aus dem PC-DMIS™ Messpr

ogramm

Um die Online Konvertierung aus dem jeweiligen Messprogramm zu starten,
fugen Sie ein Kommando flr einen externen Befehl im Anfang lhres
Messprogramms ein.

Offnen

Externer Befehl
Pfad fiir auszufiihrenden Befehl:
Optioner: Abbrech
" Keine Anzeige eEhEn
&+ Anzeige i oK

Suchen in | () PC-DMIS - Q-DAS Converter

|[Z)Catalogs
|Z)Documentation
|[ZILanguages
|[)PartData

o« &k B

Dateihame: |PCDQDAS e

Dateityp: |E><E Files [".exe)

| Abbrechen

Offren |

PC-DMIS™ Dialoge fiir externe Befehle.

Externer Befehl

[X]

Pfad fiir auszufiihrenden Befehl:

Optioner:
 Henefinzeige = Nicht warten
" Anzeige ™ Warten

|IS -G-DAS CONVERTERVPCDADAS EXE /2 .

Abbrechen

Das komplette Kommando im Messprogramm lautet:

EXTERNERBEFEHL/KEINE_ANZEIGE, NICHT_WARTEN ; C:\PRGRAMME\PC-DMIS — Q-DAS
CONVERTER\PCDQDAS.EXE /a

PC-DMIS — Q-DAS Konverter Version 4.3.2xx

Seite 22 of 28




[ Bedienerhandbuch | OYHEXAGON |

Bitte beachten Sie, dass zwischen .exe und dem / ein Leerzeichen stehen muss.

Parameter “/A" startet die Konvertierung automatisch. Der Export der Daten
muss jedoch manuell bestétigt werden, sodass der Bediener noch nach
Ubernahme der Daten in den Konverter Ereignisse zu einzelnen Merkmalen
hinzufiigen kann.

Parameter “/I" kann fur Systeme verwendet werden, wo keine Bedienereingaben
erwunscht sind. Der Export der Daten wird automatisch durchgefthrt. Der
Zusatzdatendialog wird solange gedffnet, bis die Daten einmal fur das
entsprechende Programm gespeichert wurden. Im Anschluss verwendet der
Konverter die gespeicherten Einstellungen.

Verwenden Sie die Optionen “Keine Anzeige” und “Nicht warten” um das System
optimal zu nutzen.

Wenn Sie den externen Befehl am Ende des Messprogramms einfiigen (ohne
Parameter /a oder /i), startet der Konverter hoch, ohne den Import Prozess
automatisch zu starten. Dadurch kann der Bediener die Offline Konvertierung
nutzen.

Es kann ein zweiter Parameter gesetzt werden. Dieser Uberschreibt das
eingestellte Zielverzeichnis fur die Q-DAS® ASCII Dateien.

Beispiel:

Sie wollen die Q-DAS ASCII Dateien des aktuellen Messprogramms in das
Verzeichnis C:\QDAS_DATEN schreiben. Dieses Verzeichnis entspricht nicht
den Ublichen Einstellungen im Konverter.

Das Kommando im Messprogramm lautet hierfir:

EXTERNERBEFEHL/KEINE_ANZEIGE, NICHT_WARTEN ; C:\PRGRAMME\PC-DMIS — Q-DAS
CONVERTER\PCDQDAS.EXE /a /C:\QDAS_DATEN

Verwenden Sie zur Trennung der Befehlszeilenargumente immer einen ,/“.
Verwenden Sie nach Mdglichkeit keine Leerzeichen in der Pfadbezeichnung.
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3.8.Liste von unterstitzten Q-DAS® K Feldern und

ihre Datenherkunft

Key

Feldbezeichnung

PC-DMIS Kopfdaten

PC-DMIS
Uberwachungsfeld
Kommando

PCD
Kommentar
Kommando

PC-DMIS
sonstige
Kommandos

PC-DMIS
Merkmal
Kommando

Konverter
Eingabedialog

Konverter
Automatisch
generiert

K0001

Messwert

X

K0002

Attribut

Markierung
ein / aus

K0004

Zeit

K0005

Ereignis

K0006

Chargennummer

K0007

Nestnummer

K0008

Prifername

K0009

Text

K0010

Maschinennummer

XXX |[X|X

K0011

Prozessparameter

K0012

Prifmittelnummer

K0053

Auftrag

XX

XXX X XXX XX

K0100

Gesamtanzahl der
Merkmale in der Datei

K1001

Teilenummer

SERIENNR

K1002

Teilebezeichnung

WERKSTUCKSNAME

K1004

Anderungsstand des
Teils

VERSIONSNR

XXX

K1007

Teilenummer
Kurzbezeichnung

K1008

Teiletyp

K1009

Teilecode

XX

K1010

Dokumentationspflicht

K1011

Variante

K1014

Teileident

K1021

Herstellernummer

K1022

Herstellername

K1031

Werkstoffnummer

K1032

Werkstoffbezeichnung

K1041

Zeichnungsnummer

K1042

Zeichnungsénderung

K1052

Auftraggebername

K1053

Auftrag

K1061

Kunde Nummer Text

K1062

Kunde Bezeichnung

K1072

Lieferant Bezeichnung

K1081

Maschine Nummer Text

K1082

Maschine Bezeichnung

K1085

Maschine Standort

K1086

Arbeitsgang Operation

K1087

Arbeitsgang Bezeichnung

K1101

Abteilung

K1103

Kostenstelle

K1104

Schicht

K1202

Prifeinrichtung
Bezeichnung

XXX X XX XXX XX X X XXX XX X | X | X [ X

K1203

Prifgrund

x

K1209

Prufart

K1210

Messtyp

K1222

Prifername

K1231

Messprogrammnummer

K1232

Messprogrammversion

K1303

Werk

K1344

Priifplanersteller

K1802

Benutzer Feldinhalt 1

K1812

Benutzer Feldinhalt 2

K1822

Benutzer Feldinhalt 3

K1832

Benutzer Feldinhalt 4

K1842

Benutzer Feldinhalt 5

K1852

Benutzer Feldinhalt 6

K1860

Benutzer
Feldbezeichnung 7

XXX XX XXX XXX X | X
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Key

Feldbezeichnung

PC-DMIS Kopfdaten

PC-DMIS
Uberwachungsfeld
Kommando

PCD
Kommentar
Kommando

PC-DMIS
sonstige
Kommandos

PC-DMIS
Merkmal
Kommando

Konverter
Eingabedialog

Konverter
Automatisch
generiert

K1862

Benutzer Feldinhalt 7

X

K1900

Bemerkung

K2001

Merkmalnummer

X

Ifd. Nr.*

K2002

Merkmalbezeichnung

Typ:
Protokoll**

K2004

Merkmalart

K2005

Merkmalklasse

K2006

Dokumentationspflicht

K2008

Gruppentyp

K2022

Nachkommastellen

ANZEIGEGE-
NAUIGKEIT
bzw.
aus PC-DMIS
Registrierung

K2030

Gruppen-Nummer

K2031

Gruppenelement-
Nummer

K2060

Ereigniskatalog

immer 0

K2061

Prozessparameterkatalog

immer 0

K2101

Nennmafd

K2110

Untere
Spezifikationsgrenze

K2111

Obere
Spezifikationsgrenze

K2112

Unteres Abmalf3

K2113

Oberes AbmalR}

K2120

Art der Grenze unten

K2121

Art der Grenze oben

K2130

Plausibilitdtsgrenze unten

K2131

Plausibilitatsgrenze oben

K2142

Einheit

XXX

K2203

Karosseriemodus

POSITIVREP
ORTING

K2320

Auftrags-Nummer

K2401

Prifmittelnummer

K2402

Prifmittelbezeichnung

XXX

K2404

Prifmittelauflésung

XX [ XX

K2434

Prozessfahigkeitsnachwe
is

K2900

Bemerkung

Typ:
Protokoll

K8500

Stichprobe Umfang

X

K8501

Stichprobe Art

X

* Funktion nur mit Registrierungseintrag DimensionNumber = -1 (Standardwert ist 0)
** Funktion nur mit Registrierungseintrag DimensionName = -1 (Standardwert ist 0)

Summe der unterstitzten K-Felder: 90
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3.9. Liste von unterstitzten Merkmalen in PC-DMIS™

DIMENSION_A_LOCATION
DIMENSION_D_LOCATION
DIMENSION_FLATNESS_LOCATION
DIMENSION_H_LOCATION
DIMENSION_L_LOCATION
DIMENSION_PA_LOCATION
DIMENSION_PD_LOCATION
DIMENSION_PR_LOCATION
DIMENSION_R_LOCATION
DIMENSION_ROUNDNESS_LOCATION
DIMENSION_RS_LOCATION
DIMENSION_RT_LOCATION
DIMENSION_S_LOCATION
DIMENSION_STRAIGHTNESS_LOCATION
DIMENSION_T_LOCATION
DIMENSION_X_LOCATION
DIMENSION_Y_LOCATION
DIMENSION_Z_LOCATION

DIMENSION_TRUE_DIAM_LOCATION
DIMENSION_TRUE_D1_LOCATION
DIMENSION_TRUE_D2_LOCATION
DIMENSION_TRUE_D3_LOCATION
DIMENSION_TRUE_DD_LOCATION
DIMENSION_TRUE_DF_LOCATION
DIMENSION_TRUE_FLATNESS_LOCATION
DIMENSION_TRUE_LD_LOCATION
DIMENSION_TRUE_LF_LOCATION
DIMENSION_TRUE_PA_LOCATION
DIMENSION_TRUE_PR_LOCATION
DIMENSION_TRUE_ROUNDNESS_LOCATION
DIMENSION_TRUE_STRAIGHTNESS_LOCATION
DIMENSION_TRUE_WD_LOCATION
DIMENSION_TRUE_WF_LOCATION
DIMENSION_TRUE_X_LOCATION
DIMENSION_TRUE_Y_LOCATION
DIMENSION_TRUE_Z_LOCATION

DIMENSION_2D_ANGLE
DIMENSION_2D_DISTANCE
DIMENSION_3D_ANGLE
DIMENSION_3D_DISTANCE
DIMENSION_ANGULARITY
DIMENSION_COAXIALITY
DIMENSION_CONCENTRICITY
DIMENSION_FLATNESS
DIMENSION_KEYIN
DIMENSION_PARALLELISM
DIMENSION_PERPENDICULARITY
DIMENSION_PROFILE
DIMENSION_ROUNDNESS
DIMENSION_RUNOUT
DIMENSION_STRAIGHTNESS

Neue Typen ab Version 3.5:
DIMENSION_SYMMETRY

Neue Typen ab PC-DMIS™ 3.7:
DIMENSION_PROFILE_LINE
DIMENSION_PROFILE_SURFACE
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Neue Typen ab PC-DMIS™ 4.0:
Feature Control Frames

3.10. Beispiele

Verwendung des Konverters in einem Schleifenprogramm:

WERKSTUCKSNAME : QDAS
VERSIONSNR.: testl
SERIENNR.: testZ
STAT ZAHLER: 1

START =AUSRICHTUNG A
JSRICHTUNG/ENDE
MODUS /MANUELL

VORHALTEBEREICH/ 5
RUCKFAHRWEG/ 5
BEWEG GESCHW/ 100
FLY/EIN, 3
LADE TASTER/TP200
TASTSPITZE/T1A0BO, SCHAFTIJK=0, 0, 1, WINKEL=0
FORMAT/TEXT, OPTIONEN, ,UBERSCHRIFTEN, SYMBOLE, ;NENNW,TOL,MESS,ABW,2 T
OLr ’
MODUS/CNC
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
P e o B e S

,Schleife einfiigen

,
,Der Haken "Schleifen ID s anzeigen"
,herausnehmen!!!

’

B L o

V1 =SCHLEIFE/ANFANG, ID = NEIN, NUMMER = 2, ANFANG = 1, AUSLASSEN = ,
VERSATZ: X-ACHSE = 0, Y-ACHSE = 0, Z-ACHSE = 0, WINKEL = 0
KOMMENTAR/DOK, NEIN,

,
B s s e o
I
, 0-DAS Konverter starten
r
B S o st S L A S
r
EXTERNER_BEFEHL/KEINE_ANZEIGE, NICHT_WARTEN ; D:\PCDMIS_SOFTWARE\PC—D
MIS - Q-DAS CONVERTER\PCDQDAS.EXE /i
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
,
B S o s et S L A S
,
,Pause im Programm einfiigen
,
,mit einer Pausenzeit von ca. 3 sec.
,
P s s o
,
EXTERNERiBEFEHL/KEINEiANZEIGE, NICHT WARTEN ; D: \HEXAGON\SOFTWARE HEX
\PAUSEIMPROGRAMM\PAUSEIMPROGRAMM.EXE /3
KOMMENTAR/DOK, NEIN,
r
P e L

r
,Uberwachungsfeld eingeben

’
,mit dem Namen "QDAS"
,mit dem Wert "1" um Konverter einzuschalten

’

i B s

’
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MERKMAL LAGEl= LAGE

NENNWERT

UBERWACHUNGSFELD/KEINE ANZEIGE,LIMIT=15 ; QDAS 1
=RUTO/VEKTORFPUNKT, ZEIGE PAREM. = NEIN
NENN/0,0,0,0,0,1
MESS/0,0,0,0,0,1
7Z1EL/0,0,0,0,0,1
VON PUNKT PKT1 IN=MM ,$
TEXT=AUS MULT=10.00 AUSGABE=BEIDES
OTOL UTOL MESS ABW AUSTOL
0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000
0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

ENDE MERKMAL LAGE1l

KOMMENTAR/DOK, NEIN,
’
B S ek

’
,Uberwachungsfeld eingeben

’

,mit dem Namen "QDAS"

,mit dem Wert "E" um Konverter abzusc
’

B O

’
UBERWACHUNGSFELD/KEINE ANZEIGE,LIMIT=15 ; QDAS
KOMMENTAR/DOK, NEIN,

’
B S ak

E

,
,Schleife beenden

’
B S ak

’

SCHLEIFE/ENDE

alten

e e
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